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Montageplan
Schritt Benennung Arbeitsschritt Verwendete Normteile Montagewerkzeuge
Nr.
5 Die Bohrungen 5H7 an Pos 2 anreifen Hohenanreilker, Schlos-
und kornen serhammer und Korner
10 Pos 1 mit Pos.2 und 3 verschrauben und Pos 17 Sechskant Steckschlissel Gr.5
biindig ausrichten
15 Pos 1 mit Pos.2 und 3 gemeinsam bohren Saulenbohrmaschine
und reiben Spiralbohrer D4,8 und Reibahle
D 5H7 sowie GLD 5H7
20 Pos 1 mit Pos.2 und 3 verstiften Pos 18 Schlosserhammer und Splinte-
treiber Gr.4
25 Pos 10 Bohrung 4H7 anreiften und kor- Hohenanreilker, Schlos-
nen serhammer und Korner
30 Pos 10 mit Pos 8 verschrauben und aus- Pos 25, Pos 26 Sechskant Steckschliissel Gr.4
richten
35 Pos 10 mit Pos 8 gemeinsam bohren und Saulenbohrmaschine, Spi-
reiben ralbohrer D3,8 und Reibahle
D4HT7 sowie GLD 4H7
40 Pos 10 mit Pos 8 verstiften Pos 24 Schlosserhammer und Splinte-
treiber Gr.4
45 Pos. 9 mit Pos 1 biindig verschrauben Pos 27 Sechskant Steckschliissel Gr. 3
2X
50 Pos 8 mit Pos11 und Pos 2 montieren Pos 20 Maulschliissel SW 16 und Ga-
belschlissel SW 13
55 Pos 4 mit Pos 1 verschrauben Pos 16 Sechskant Steckschlissel Gr.5
60 Pos 5 mit Pos 2 und Pos 12 montieren Pos 22, Pos 29 Maulschliissel SW 13
Maulschlissel SW 17
65 Pos 7 mit Pos 5, Pos 6 und Pos 8 ver- Pos 21 2x Maulschliissel SW 10
schrauben
70 Pos 14, Pos 15 und Pos 13 montieren Pos 23, Pos 28, Pos 19 Maulschliissel SW 16
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